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un impianto di additive manufacturing
per materiali polimerici n. 123716557

effettuata da Politecnico di Milano

Sommario

Documentazione della ProCEOUNA ............uuiiiiiiieeei e 1
Configurazione della ProCEOUNEL ........ccuuiiiieei e e 1
Partecipanti alla ProCEAUIA ...........iiiii e e e 17
(Cr - =T (o0 = v R PP TPPTP 17
RIEPIOGO OFf IO .. et et e e e e e e e e aes 17
ALLribUZIONE el PUNEEOTI ....uieeeieii ettt et e e e e ea e 33
Proposta di GradUBLOITA ... .....ieeneie et e e e e e e eaa s 70
AGGIUAICBZIONE ...ttt ettt e e et e e et e e e et e e e e anns 71
REGISIIO di CONLIOIO ...t et e e e e et e ea e ees 71
ComuniCazioni Oi PrOCEAUIEL .........uuiiiiii ettt et e e e e e e e eens 75
Verbali INTEIMEOI ....... i e 76

Documentazione della Procedura

Questo capitolo contiene ladocumentazione della procedura, gli allegati relativi al bando della proce-
duraegli atti amministrativi dell’ amministrazione aggiudicatrice. Per ogni allegato viene specificato
il nome e la descrizione.

Allegato Archivio.zip

Documento Pubblicato

Configurazione della Procedura

Questo capitolo contiene tutti i dettagli sulla configurazione della procedura.

Informazioni generali sulla Procedura
Id Procedura 123716557

Nome Procedura Fornitura di un impianto di additive manufacturing per mate-
riali polimerici

Codice CIG 82729259AC

Informazioni aggiuntive sulla na- Nessun indicazione aggiuntiva
tura/finalita della procedura

Num. Protocollo Interno 0900672




Report della Procedura Fornitura di un impianto di additive manufactu-

ring per materiali polimerici n. 123716557 effettuata da Politecnico di Milano

Num. Protocollo Ente
Num. Protocollo Esterno
Num. Procedura Ente

Codice CPV principale

Inclusione delle offerte sopra la

base dasta:

Non protocollata
Non protocollata
Numero di Procedura assente

30232100-5 - Stampanti e tracciatori

Le offerte soprala base dasta non sono incluse

Delegati alla gestione della Procedura

Nome

Login

Societa (P.IVA o Cod. ISTAT)
Indirizzo email

Num. telefono

Nome

Login

Societa (P.IVA o Cod. ISTAT)
Indirizzo email

Num. telefono

Nome

Login

Societa (P.IVA o Cod. ISTAT)
Indirizzo email

Num. telefono

Del Core Vincenzo

user_153460

Politecnico di Milano (04376620151)
pecateneo@cert.polimi.it
0223999378

Cavazzana Francesco

user_33479

Politecnico di Milano (04376620151)
francesco.cavazzana@polimi.it
0223992295

Rolla Laura Elisabetta

user_136023

Politecnico di Milano (04376620151)
pecateneo@cert.polimi.it

0223996903

Responsabile Unico del Procedimento

Nome

Login

Societa (P.IVA o Cod. I STAT)
Indirizzo email

Num. telefono

Bettini Paolo

user_220269

Politecnico di Milano (04376620151)
PECDSTA@CERT.POLIMI.IT

0223998391

Informazioni sul tipo di Procedura

Tipo di Procedura Procedura negoziata senza previa pubblicazione di un bando di

gara/Procedura negoziata senza previaindizione di gara
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Modalita offerta economica? Valore economico
Valuta di riferimento EUR
Unitaria o totale? Totale

Informazioni sulle tempistiche della Procedura

Data di awio della Procedura lunedi 4 maggio 2020 8.28.34 CEST
Data di chiusura della fase di ac- giovedi 11 giugno 2020 9.00.00 CEST
cettazione offerte

Informazioni sulle modalita di valutazione ed i parametri di trattativa

La gestione dell’ offerta offline & No
abilitata ?

Giustificativo all’ Offerta economi-  No
ca?

L'allegato dettaglio prezzi unitari No
offerti € abilitato ?

Larichiesta di dichiarazione di No
impegni € abilitata ?

La valutazione del 10% dei forni- No
tori e attivata ?

L’inserimento offerta economicain No
lettere e attivata ?

Base d'asta 135.000,00000 EUR

di cui costi della sicurezza deri- 0,00000 EUR
vanti da interferenza

Criteri di aggiudicazione Criterio dell’ offerta economi camente piu vantaggiosa

Ordinedi apertura della bustatec- Lavalutazione tecnica ha preceduto la valutazione economica
nica ed economica

Il cripting delle offerte e attivato?  Si

La gestione delle offerte anomaleé  Si
attivata?

Formula usata per il calcolo dei Formula Bilineare 0.90
punteggi

Lafunzionedi Firmadelle Offerte S
e attivata?

| fornitori vedono la classifica
completa al termine della procedu-
ra
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Informazioni sui parametri di trattativa

Tabdlla 1. Parametri della trattativa

Nome

Descrizione

Tecnico/ In-
formativo

Tipologia

Punteggio
tecnico

Formato

Valori

DGUE

Il candidato
dovra allega-
re il DGUE
per la dimo-
strazione dei
requisiti i
cui al'art. 80
del decreto
legidativo n.
50del 2016 e
ss.mmii.

Amministra-
tivo

Libero

Allegato

PassOE

Allegare
nell’ apposito
campo il do-
cumento ri-
lasciato dal
Sistema tele-
matico
dell’ANAC
(EX AV-
CP) che at-
testa che
I’ operatore
economico
pud  esse
re verificato
tramite AV-
CPASS.

Amministra-
tivo

Libero

Allegato

Garanzia
provvisoria

Allegare do-
cumento in
formato elet-
tronico atto
a comprova
re I’avvenuta
costituzione
della garan-
Zia provviso-
ria prevista
dall’art.93

D.Lgs.50/201

Amministra-
tivo

6.

Libero

Allegato

Dichiarazio-
ne di impe-
gno a rilar
sciare la cau-
zione defini-
tiva

Allegare

I"'impegno di
un fidelus-
sore, anche
diverso da
quello  che
ha rilascia-
to la garan-
Zia provviso-
rig, arilascia-

Amministra-
tivo

Libero

Allegato
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Nome

Descrizione

Tecnico/ In-
formativo

Tipologia

Punteggio
tecnico

Formato

Valori

re la garan-
Ziafideiusso-
ria per I'ese-
cuzione del
contratto, di
cui  alart.
103 D.Lgs
50/20186,

qualora I'of-
ferente risul-
tasse affida
tario. Ovve
ro Dichiara-
re che tale
obbligo non
s applica in
guanto  mi-
croimpresao
piccolao me-
diaimpresa.

Dichiarazio-
ne in ordine
al subappalto

Allegare il
documento
D per dichia-
rare se in-
tende affida-
re 0 meno
parti della at-
tivita oggetto
della presen-
te procedura
in subappal-
to.

Amministra-
tivo

Libero

Allegato

Documenti
richiesti in
caso di parte-
cipazione in
forma aggre-
gata

Allegare la
documenta-

zione previ-
sta dalla let-
tera di invito
per la parte-
cipazione al-
la gara in
forma aggre-
gata. Laddo-
ve sia neces-
sario alega
re piu' di un
file, allegar-
li in un'unica
cartella .zip
(o equivalen-
te). I singo-
li documenti,
se non diver-
samente sta-
bilito  da-

Amministra-
tivo

Libero

Allegato
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Nome

Descrizione

Tecnico/ In-
formativo

Tipologia

Punteggio
tecnico

Formato

Valori

la documen-
tazionedi ga
ra, dovran-
no essere fir-
mati digital-
mente. La
cartella .zip
non dovra
essere  fir-
mata digital-
mente.

Procura

Allegare la
copia della
procuranota-
rile che at-
testi i pote-
ri del sotto-
scrittore.

Amministra-
tivo

Libero

Allegato

Avvaimento

Se il con-
corrente in-
tende ricor-
rere al'isti-
tuto dell'av-
valimento, s
prega di a-
legare in
questo cam-
po tutta
la documen-
tazione ne-
cessaria, Cco-
me indi-
cato nel-
la documen-
tazionedi ga-
ra. Laddove
sia necessa-
rio alegare
piu di un
file, allegar-
li in un'unica
cartella .zip
(o equivalen-
te). I singo-
li documenti,
se non diver-
samente sta-
bilito  dal-
la documen-
tazionedi ga-
ra, dovran-
no essere fir-
mati digital-
mente. La

Amministra-
tivo

Libero

Allegato
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Nome

Descrizione

Tecnico/ In-
formativo

Tipologia

Punteggio
tecnico

Formato

Valori

cartella .zip
non dovra
essere  fir-
mata  digi-
tamente. Se
il concorren-
te non inten-
de ricorrere
a questo isti-
tuto s pre-
gadi allegare
una dichiara-
zione in ta
SEenso.

Patto di inte-
grita

Patto di in-
tegrita ale
gare copia
firmata digi-
talmente, se-
condo le mo-
daita indica-
te nella se
guente tabel-
la, del pat-
to di integrita
Allegato C.

Amministra-
tivo

Libero

Allegato

Ulteriori di-
chiarazioni —
Segreti tecni-
ci

presenza di
segreti tecni-
ci 0 commer-
ciali
al’interno
della presen-
te procedu-
ra a fini
dell’ esercizio
del diritto di
accesso agli
atti, redatto
utilizzando il
modulo alle-
gato dla let-
teradi invito.

Amministra-
tivo

Libero

Allegato

Ulteriori di-
chiarazioni

Allegare ul-
teriori di-
chiarazioni

d caratte
re ammini-
strativo  ne-
cessarie per
la parteci-
pazione alla
presente pro-
ceduradi ga
ra Laddove

Amministra-
tivo

Libero

Allegato
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Nome

Descrizione

Tecnico/ In-
formativo

Tipologia

Punteggio
tecnico

Formato

Valori

sia necessa
rio alegare
piuv di un
file, alegar-
li inun'unica
cartella .zip
(o equivalen-
te). I singo-
li documenti,
se non diver-
samente sta-
bilito  dal-
la documen-
tazionedi ga
ra, dovran-
no essere fir-
mati digital-
mente. La
cartella .zip
non dovra
essere  fir-
mata digital-
mente.

4211 Nu-
mero di mac-
chine instal-
late in ltalia
negli ultimi 5
anni (tutti i
modelli)

L’ operatore
€Cconomico
deve sdlezio-
nare la ri-
sposta  ap-
propriata tra
le alternative
opzioni con-
figurate dal-
la stazio-
ne appaltante
e disponibili
nell’ apposito
menu a ten-
dina.

Tecnico

Vincolato a
risposta sin-
gola

Max: 5,00

Maggoire di
400(5.0), Tra
301 e
400(3.0), Tra
201 e
300(1.0), Fi-
no a 200(0.0)

421.2. Nu-
mero di mac-
chine instal-
late  pres
SO univer-
sita/centri di
ricerca pub-
blici in ltalia
negli ultimi 5
anni (tutti i
modelli)

L’ operatore
€conomico
deve sdlezio-
nare la ri-
sposta  ap-
propriata tra
le aterna
tive opzio-
nabili  con-
figurate dal-
la  stazio-
ne appaltante
e disponibili
nell’ apposito
menu a ten-
dina.

Tecnico

Vincolato a
risposta sin-
gola

Max: 5,00

Maggiore di
15(5.0), Tra
11 e 15(3.0),
Tra 6 e
10(1.0), Fino
a5(0.0)
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Nome

Descrizione

Tecnico/ In-
formativo

Tipologia

Punteggio
tecnico

Formato

Valori

421.3. Di-
sponibilita di
supporto hot-
line

L’ operatore
€conomico

deve sdlezio-
nare la ri-
sposta  ap-
propriata tra
le alternati-
ve opziona
bili configu-
rate

Tecnico

Vincolato a
risposta sin-
gola

Max: 3,00

Si (3.0),
No(0.0)

421.4. Nu-
mero di tec-
nici di assi-
stenza tecni-
cain ltalia

I’ operatore
€conomico
deve sdlezio-
nare la ri-
sposta  ap-
propriata tra
le alternati-
ve opziona-
bili configu-
rate

Tecnico

Vincolato a
risposta sin-
gola

Max: 5,00

Maggiore di
6 (5.0), Tra5
e 6(3.0), Tra
3e4(1.0), Fi-
no a2(0.0)

42.15. Nu-
mero di tipo-
logie di con-
tratti di ma-
nutenzione
disponibili
(es. So-
lo manuten-
zione, SoO-
lo assisten-
za straordi-
naria, inclusa
usura).

L’ operatore
€conomico

deve selezio-
nare la ri-
sposta  ap-
propriata tra
le alternati-
ve opziona
bili configu-
rate

Tecnico

Vincolato a
risposta sin-
gola

Max: 4,00

Maggiore di
3 (4.0), Tra
1 e 3(20),
0(0.0)

4.2.2.1. Cari-
camento del
materiadle in
macchina
con conteni-
tore stagno

L’ operatore
€conomico

deve sdlezio-
nare la ri-
sposta  ap-
propriata tra
le alternati-
ve opziona
bili configu-
rate

Tecnico

Vincolato a
risposta sin-
gola

Max: 3,00

S (di s
rie)(3.0), Sl
(opziona-
le)(1.0), NO
(non disponi-
bile)(0.0)

422.2. Nu-
mero di a-
loggiamen-

ti/caricatori

di bobine
d  materia
le presen-
ti all’interno
della mac-
china

L’ operatore
€conomico

deve selezio-
nare la ri-
sposta  ap-
propriata tra
le alternati-
ve opziona
bili configu-
rate

Tecnico

Vincolato a
risposta sin-
gola

Max: 3,00

Maggiore di
3(3.0), 3(re-
quisito mini-
mo)(0.0)
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Nome Descrizione |Tecnico/In-|Tipologia |Punteggio |Formato Valori
formativo tecnico
4.2.2.3. Do-|L’operatore |Tecnico Vincolato a|Max: 3,00 S (di  se
tazione  di|economico risposta sin- rie)(3.0), Sl
cambio auto- | deve selezio- gola (opziona-
matico dellajnare la ri- le)(1.0), NO
bobina (per|sposta ap- (non disponi-
fine bobina) |propriata tra bile)(0.0)
senza inter-|le alternati-
ruzione dellajve opziona
lavorazione |bili configu-
rate
4.2.2.4. Mo-|L’operatore |Tecnico Vincolato a|Max: 3,00 Con motoriz-
dalita di ag- |economico risposta sin- zazione Qui-
gancio del fi- | deve selezio- gola data via soft-
lamento ver-|nare la ri- ware (3.0),
S0 la testa di|sposta  ap- Con motoriz-
estrusione  |propriata tra zazione gui-
le alternati- data manual-
ve opziona- mente(0.0)
bili configu-
rate
4.2.25. Do-|L’operatore |Tecnico Vincolato a|Max: 3,00 Sl (accura-
tazione di si-|economico risposta sin- tezza  fino
stema di mo-|deve selezio- gola a £5%)(3.0),
nitoraggio |nare la ri- Sl (accure
del  volume|sposta ap- tezza oltre
di materiale|propriata tra il £5%)(2.0),
a disposizio-|le alternati- NO(0.0)
ne con indi-|ve opziona
cazione del-|bili configu-
lo stato di|rate
consumo. Se
Sl, indicareil
valore di ac-
curatezza del
sistema stes-
0.
4.2.2.6. Do-|L’operatore |Tecnico Vincolato a|Max: 2,00 Sl (con re
tazione di un|economico risposta sin- golazione di
sistema inte- | deve selezio- gola pressione e
grato di es-|nare la ri- flusso sepa-
sicazione del |sposta  ap- rati)(2.0), Sl
filamento. In|propriata tra (senza rego-
caso positi-|le alternati- lazione di
vo specifica-|ve opziona pressione e
re se il d-|hili configu- flusso sepa-
stema é dota- | rate rati)(1.0),
to di regola NO(0.0)
zionedi pres-
sioneeflusso
separati
4.2.2.7. Do-|L’operatore |Tecnico Vincolato a|Max: 2,00 S (di  se
tazione  di|economico risposta sin- rie)(2.0), Sl
procedura |deve selezio- gola (opziona-

10
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Nome

Descrizione

Tecnico/ In-
formativo

Tipologia

Punteggio
tecnico

Formato

Valori

guidata da
software per
cambio e pu-
lizia estruso-
re

nare la ri-
sposta  ap-
propriata tra
le alternati-
ve opziona
bili configu-
rate

16)(L.0),
NO(0.0)

4228. In-
dicare se
€ necessaria
la sostituzio-
nedell’intero
estrusore per
cambio ma
terialle con
materiali ter-
micamente
compatibili
(medesimo
intervallo di
temperatura
di esercizio)

L’ operatore
€conomico

deve sdlezio-
nare la ri-
sposta  ap-
propriata tra
le alternati-
ve opziona-
bili configu-
rate

Tecnico

Vincolato a
risposta sin-
gola

Max: 2,00

NO
S1(0.0)

(20),

4229. In-
dicare se
la macchina
€ dotata di
una procedu-
ra guidata da
software per
la calibrazio-
ne dell'estru-
sore o degli
ugelli per il
loro riutiliz-
Z0

L’ operatore
€conomico

deve selezio-
nare la ri-
sposta  ap-
propriata tra
le alternati-
ve opziona
bili configu-
rate

Tecnico

Vincolato a
risposta sin-
gola

Max: 2,00

SI(2.0),
NO(0.0)

42.2.10. In-
dicare se
la  macchi-
na e dota
ta di senso-
redi determi-
nazione del-
la posizio-
ne dell'e-
strusore per
la calibrazio-
ne iniziale
con procedu-
ra guidata da
software

L’ operatore
€conomico

deve sdlezio-
nare la ri-
sposta  ap-
propriata tra
le alternati-
ve opziona
bili configu-
rate

Tecnico

Vincolato a
risposta sin-
gola

Max: 2,00

SI(2.0),
NO(0.0)

42211 In-
dicare se
la macchina

L’ operatore
economico
deve selezio-

Tecnico

Vincolato a
risposta sin-
gola

Max: 2,00

SI(2.0),
NO(0.0)

11
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Nome

Descrizione

Tecnico/ In-
formativo

Tipologia

Punteggio
tecnico

Formato

Valori

e dotata di
una procedu-
ra d cai-
brazione as
s e offset
degli  ugelli
con procedu-
ra guidata da
software

nare la ri-
sposta  ap-
propriata tra
le alternati-
ve opziona
bili configu-
rate

42212 In-
dicare se la
macchina é
dotata di una
unita di pu-
lizia  degli
ugelli

L’ operatore
€Cconomico

deve sdlezio-
nare la ri-
sposta  ap-
propriata tra
le alternati-
ve opziona-
bili configu-
rate

Tecnico

Vincolato a
risposta sin-
gola

Max: 2,00

SI(2.0),
NO(0.0)

42213, In-
dicare se la
macchina of -
fre la possi-
bilita di ve
riare  diret-
tamente in
macchina i
fattori di
riempimento
del manufat-
toincorso di
stampa

L’ operatore
€conomico

deve selezio-
nare la ri-
sposta  ap-
propriata tra
le alternati-
ve opziona
bili configu-
rate

Tecnico

Vincolato a
risposta sin-
gola

Max: 2,00

SI(2.0),
NO(0.0)

4.2.2.14. In-
dicare se
la macchina
e in ga
do d ge
stire  l'inter-
ruzione tem-
poranea del
processo (ad
esempio a-
lo scopo di
inserire  in-
serti  duran-
te la stam-
pa). Specifi-
cae se ta
le operazione
€ guidata da
software

L’ operatore
€conomico

deve sdlezio-
nare la ri-
sposta  ap-
propriata tra
le alternati-
ve opziona
bili configu-
rate

Tecnico

Vincolato a
risposta sin-
gola

Max: 2,00

S (guida
ta da soft-
ware)(2.0),
Sl (non gui-
data da soft-
ware)(1.0),
NO(0.0)

12
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Nome Descrizione |Tecnico/In-|Tipologia |Punteggio |Formato Valori
formativo tecnico
4.2.3.1. Vo-|L operatore |Tecnico Vincolato a|Max: 2,00 maggiore di
lume massi- | economico risposta sin- 100
mo di stam-|deve selezio- gola dm3(2.0), tra
pa (dimen-{nare la ri- 56.1dm3 e
sioni minime|sposta  ap- 100
400x350x400)propriata tra dm3(1.0), 56
le alternati- dm3 (requi-
ve opziona sito  mini-
bili configu- mo)(0.0)
rate
4.23.2. L’ operatore |Tecnico Vincolato a|Max: 2,00 maggiore di
Temperatura | economico risposta sin- 200°C(2.0),
massima di |deve selezio- gola tra 181°C e
eserciziodel- nare la ri- 200°C(1.0),
la  camera|sposta  ap- 180°C (re-
preriscaldata |propriata tra quisito mini-
le alternati- mo)(0.0)
ve opziona-
bili configu-
rate
4.2.3.3. Nu-|L’operatore |Tecnico Vincolato alMax: 2,00 maggiore di
mero di dif-|economico risposta sin- 2(2.0),
ferenti  mo-|deve selezio- gola 2(1.0), 1 (re-
ddita di tra-|nare la ri- quisito mini-
smissione |sposta  ap- mo)(0.0)
dati per|propriata tra
la ricezio-|le alternati-
ne de filelve opziona
(es. collega-|bili configu-
mento ether-|rate
net, wifi).
4.2.3.4. Nu-|L’operatore |Tecnico Vincolato a|Max: 2,00 maggiore di
mero di for-|economico risposta sin- 3(2.0),tra2e
mati di fi-|deve selezio- gola 3(1.0), 1(0.0)
le che ilnare la ri-
software di|sposta ap-
gestione del- | propriata tra
la macchina|le alternati-
e in grado|ve opziona
di  importa-|bili configu-
re (es. STL,|rate
IGS, IGES,
STP).
4.2.35. Nu-|L’operatore |Tecnico Vincolato a|Max: 2,00 maggiore di
mero di for-|economico risposta sin- 2(2.0),
mati  CAD |deve sdlezio- gola 2(1.0), 1 (re-
nativi  chelnare la ri- quisito mini-
la macchina|sposta  ap- mo)(0.0)
e in gra|propriata tra
do di im-|le alternati-
portare diret-|ve opziona-
tamente (es.|bili configu-
Autodesk, |rate
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Nome Descrizione |Tecnico/In-|Tipologia |Punteggio |Formato Valori
formativo tecnico
Dassault,
Siemens).
Specificare i
formati.
4.2.36. In-|L’operatore |Tecnico Vincolato a|Max: 1,00 SI(1.0),
dicare Se|economico risposta sin- NO(0.0)
la  macchi-|deve selezio- gola
na & dotata|nare la ri-
di un sSiste-|sposta ap-
ma di moni-|propriata tra
toraggio del-|le alternati-
lo stato e|ve opziona
del funziona-|bili configu-
mento a fi-|rate
ne di quali-
ficare il pro-
€esso con Si-
stema MES
4.2.3.7. Ac-|L’ operatore |Tecnico Vincolato a|Max: 3,00 errore mino-
curatezza e|economico risposta sin- re o uguale
ripetibilitd  |deve selezio- gola di £0.02mm/
dimensiona- |nare la ri- mm(3.0), er-
le dei manu-|sposta  ap- rore  mag-
fatti stampati |propriata tra giore di
le alternati- +0.02mm/
ve opziona mm(0.0)
bili configu-
rate
4.2.3.8. In-|L'operatore |Tecnico Vincolato a|Max: 3,00 SI(3.0),
dicare Se|economico risposta sin- NO(0.0)
il siste- | deve selezio- gola
ma disponelnare la ri-
di certifica-|sposta  ap-
ti di confor-|propriata tra
mitd dei ma-|le alternati-
nufatti stam-|ve opziona
pati. bili configu-
rate
4.2.4.1. Nu-|L’operatore |Tecnico Vincolato a|Max: 2,00 maggiore di
mero di ma- | economico risposta sin- 12(2.0), tra
teriadi  pro-|deve selezio- gola 10 e 12(1.0),
cessabili di-|nare la ri- 9 (nume-
sponibili sposta  ap- ro mini-
propriata tra mo)(0.0)
le alternati-
ve opziona
bili configu-
rate
4.2.4.2. Nu-|L’ operatore |Tecnico Vincolato a|Max: 3,00 maggiore di
mero di ma- | economico risposta sin- 10(3.0), tra 6
teriali  pro-|deve selezio- gola e 10(2.0), fi-
cessabili di-|nare la ri- no a5(1.0)
sponibili cor-|sposta  ap-

14
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Nome

Descrizione

Tecnico/ In-
formativo

Tipologia

Punteggio
tecnico

Formato

Valori

redati da re-
lativa scheda
MDS e di si-
curezza

propriata tra
le alternati-
ve opziona
bili configu-
rate

4.24.3. Nu-
mero di ma-
teriai  pro-
cessabili  di-
sponibili cor-
redati da re-
lativa sche-
da delle pro-
prita  del
prodotto

stampato

L’ operatore
€conomico

deve sdlezio-
nare la ri-
sposta  ap-
propriata tra
le alternati-
ve opziona-
bili configu-
rate

Tecnico

Vincolato a
risposta sin-
gola

Max: 3,00

maggiore di
10(3.0), tra 6
e10(2.0), Fi-
no a5(1.0)

4244, Nu-
mero di ma-
teriali  resi-
stenti ad a-
te  tempe
rature tra
i seguen-
ti: PEEK,
PEKK (es:
ANTERO
800NA), PEI
(es. UL-
TEM)

L’ operatore
€conomico

deve selezio-
nare la ri-
sposta  ap-
propriata tra
le alternati-
ve opziona
bili configu-
rate

Tecnico

Vincolato a
risposta sin-
gola

Max: 2,00

Maggiore di
3(2.0),
3(1.0), 2 (nu-
mero  mini-
mo)(0.0)

4245. Nu-
mero di ma-
teriali  rimo-
vibili o idro-
solubili  in
soluzione ac-
guosa  per
la redizze
zione di at-
trezzi sacrifi-
cabili e man-
drini resi-
stenti ai ci-
cli di lavora
zione di ma-
teriali com-
positi (tipica
mente
T>120°C e
P>3bar).

L’ operatore
€conomico

deve sdlezio-
nare la ri-
sposta  ap-
propriata tra
le alternati-
ve opziona
bili configu-
rate

Tecnico

Vincolato a
risposta sin-
gola

Max: 1,00

maggiore di
1(1.0), 1 (nu-
mero  mini-
mo)(0.0)

4246. Nu-
mero di ma-
teriadi  pro-
cessabili con

L’ operatore
economico

deve selezio-
nare la ri-

Tecnico

Vincolato a
risposta sin-
gola

Max: 2,00

maggiore di
9(2.0), tra 8
e 910, 7
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Nome

Descrizione

Tecnico/ In-
formativo

Tipologia

Punteggio
tecnico

Formato

Valori

materide di
supporto
idrosolubile

sposta  ap-
propriata tra
le alternati-
ve opziona
bili configu-
rate

(numero mi-
nimo)(0.0)

424.7. Nu-
mero di ma-
teriai  pro-
cessabili con
materiale di
supporto  ri-
movibile

L’ operatore
€Cconomico

deve sdlezio-
nare la ri-
sposta  ap-
propriata tra
le alternati-
ve opziona-
bili configu-
rate

Tecnico

Vincolato a
risposta sin-
gola

Max: 2,00

maggiore di
5(2.0), tra 4
e 5(1.0), 3
(numero mi-
nimo)(0.0)

4.2.4.8. Pos
sibilitadi uti-
lizzare mate-
riali non pro-
prietari

L’ operatore
€conomico

deve selezio-
nare la ri-
sposta  ap-
propriata tra
le alternati-
ve opziona
bili configu-
rate

Tecnico

Vincolato a
risposta sin-
gola

Max: 3,00

SI(3.0),
NO(0.0)

4.2.5 — docu-
mentazione
daallegare.

Al fine di
dimostrare la
veridicita di
gquanto  di-
chiarato in
sede di at-
tribuzione di
punteggio

I’ operatore

economico

dovra carica
re in una
cartella *.zip
i certificati
0 documenti
richiesti nei
paragrafi ri-
portati nella
tabella con-
tenuta nella
lettera di in-
vito. Altresi
potranno es-
sere carica
ti i documen-
ti e le sche-
de cheil for-
nitore riten-

Informativo

Libero

Allegato
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Nome Descrizione |Tecnico/In-|Tipologia |Punteggio |Formato Valori
formativo tecnico

ga opportu-
no presentare
per dimostra-
re la veridi-
citadi quanto
richiamato.

Partecipanti alla Procedura

Questo capitolo contiene tutti i dettagli sui partecipanti alla procedura.

Tabedlla 2. Schede dei fornitori invitati alla trattativa

Ragione sociale Roboze SpA

Login user_222530

Indirizzo e-mail roboze@pec.it

P. IVA/ Cod. Istat 07513040720

Indirizzo ViaVincenzo Aulisio, 31, 70124 BARI (Italia)
Numero telefono 0805057559

Ragione sociale TECHNIMOLD SRL

Login user_198848

Indirizzo e-mail technimold@pec.it

P. IVA/ Cod. Istat 02917150100

Indirizzo VIA ROMAIRONE 42 E rosso, 16163 GENOVA (ltalia)
Numero telefono 0106018463

Gara aggregata

Questo capitolo contiene I’ elenco degli enti aggregati alla procedura.

Questa gara non é di tipo aggregato

Riepilogo Offerte

Questo capitolo contiene i dettagli riguardanti tutte le offerte. Le offerte sono ordinate per data, ad
incominciare dalla piu recente.
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Tabella 3. Riepilogo delle offerte

Id Offerta

Num. Protocollo Interno
Num. Protocollo Ente
Num. Protocollo Esterno
Num. Procedura Ente
Fornitore

Modalita di partecipazione
Sato dell’ Offerta

Data

Offerta economica

Parametri dell’ Offerta

DGUE (Parametro Amministrati-
VO)

PassOE (Parametro Amministrati-
VO)

1591803027663

1198280

Non protocol lata

Non protocol lata

Numero di Procedura assente

Roboze SpA

Forma Singola

Offertanon valida, busta tecnicarifiutata

mercoledi 10 giugno 2020 17.30.27 CEST

Informazione riservata

Dgue compilato.pdf.p7m

Dimensioni: 1 MB
Firmatari: LORUSSO ALESSIO
Hash(MD5-Base64): O8aGT8ovI I Q+isC6lhGsaw==

Hash(SHA-1-Hex):
9c63184dd06c895c23058a05a09769d5923b49d1

Hash(SHA-256-Hex):
6781950df78473d8dac642926d15241-
c7e33ch2d4d75247fd34fd7cadcab232e
Controllo alterazione file: Controllo non previsto

Marcatemporale: Controllo non previsto

show_PASSoe.pdf.p7m

18




Report della Procedura Fornitura di un impianto di additive manufactu-
ring per materiali polimerici n. 123716557 effettuata da Politecnico di Milano

Garanzia prowisoria (Parametro
Amministrativo)

Dichiarazione di impegno arila-
sciare la cauzione definitiva (Para-
metro Amministrativo)

Dimensioni: 277 KB
Firmatari: LORUSSO ALESSIO
Hash(M D5-Base64): uMZPVtQql+1fREHICNFmMcQ==

Hash(SHA-1-Hex):
af 3a403e2f0176e9cc0e3923f 35f c9b5a43b0ddb

Hash(SHA-256-Hex):  92df86bfatfdcdefeh29f847978acf9-
9dd97c59181611ccf354558e695859229

Controllo alterazione file: Controllo non previsto
Marcatemporale: Controllo non previsto

Garanzia Provvisoria- bonifico.pdf.p7m

Dimensioni: 251 KB
Firmatari: LORUSSO ALESSIO
Hash(M D5-Base64): 60xKNgraY 7IbL G6FsSUV'Y zw==

Hash(SHA-1-Hex):
71c1d16130fa68f079d34c438b605dd7d23230b5

Hash(SHA-256-Hex): 824052eb08f7952126758c51edf49dc-
2a988f 3afcc82b80bdbb5cebc89164108

Controllo alterazione file: Controllo non previsto
Marcatemporale: Controllo non previsto

Autocerficazione possesso requisiti piccola e medi- a
impresa.pdf.p7m

Dimensioni: 566 KB

Firmatari: LORUSSO ALESSIO

Hash(MD5-Base64): CpMyKnSK+ZQvD+0ro+xUAQ==

Hash(SHA-1-Hex):
56al11eeldbf21df5ce64812394284a3c2b 77280

Hash(SHA-256-Hex): dd4b8c45090fe0e832d37879¢c562a21-
3abedb405e62163b7abcf 71d7b14cc755
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Dichiarazione in ordine al subap-
palto (Parametro Amministrativo)

Documenti richiesti in caso di par-
tecipazione in forma aggregata
(Parametro Amministrativo)

Procura (Parametro Amministrati-
VO)

Awalimento (Parametro Ammini-
strativo)

Patto di integrita (Parametro Am+
ministrativo)

Controllo alterazione file: Controllo non previsto

Marcatemporale: Controllo non previsto

VISURA CAMERALE.pdf.p7m

Dimensioni: 216 KB
Firmatari: LORUSSO ALESSIO
Hash(M D5-Base64): sWBital aU2fgd4l SNXFnZmA==

Hash(SHA-1-Hex):
ad1e7e17bcd1fde630062274356¢c0301117babe

Hash(SHA-256-Hex): 95de427198150119a4dc18bcfhof8as-
Oede0a2b1b51d0ce40c7daadba3f edf 2f

Controllo alterazione file: Controllo non previsto
Marcatemporale: Controllo non previsto

Autocertificazoine rinuncia Avvalimento.pdf.p7m

Dimensioni: 285 KB
Firmatari: LORUSSO ALESSIO
Hash(MD5-Base64): xI/Zn5tzsoUxdnOwFPrR4A==

Hash(SHA-1-Hex):
51c0cd57cff45haccAc80f4161f762c19bcd87b4

Hash(SHA-256-Hex): 6€93a6fd5019h461329053c3c51c3fc-
b33a4823c7e9ccaced1627c770e8ebc26

Controllo alterazione file: Controllo non previsto
Marcatemporale: Controllo non previsto

Allegato c - patto integritO}é.pdf.p7m
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Ulteriori dichiarazioni — Segreti
tecnici (Parametro Amministrati-
VO)

Ulteriori dichiarazioni (Parametro
Amministrativo)

4.2.1.1 Numero di macchine in-
stallate in Italia negli ultimi 5 anni
(tutti i modelli) (Parametro Tecni-
o)

4.2.1.2. Numero di macchinein-
stallate presso universita/centri di
ricerca pubblici in Italia negli ulti-
mi 5 anni (tutti i modelli) (Parame-
tro Tecnico)

4.2.1.3. Disponibilita di supporto
hot-line (Parametro Tecnico)

4.2.1.4. Numero di tecnici di assi-
stenza tecnicain Italia (Parametro
Tecnico)

4.2.1.5. Numero di tipologie di
contratti di manutenzone disponi-
bili (es. solo manutenzione, solo as-
sistenza straordinaria, inclusa usu-
ra). (Parametro Tecnico)

4.2.2.1. Caricamento del materiale
in macchina con contenitore stagno
(Parametro Tecnico)

Dimensioni: 262 KB
Firmatari: LORUSSO ALESSIO
Hash(M D5-Base64): 2tFK hb3ZO7qH4vehpA82K A==

Hash(SHA-1-Hex):
04bdaa9ec9032d961152e2de6036d425¢34a10ed

Hash(SHA-256-Hex): a04b531abe99951b611f3adbafdddla-
84a859e8920e80f4ad439744e30fe5a56a

Controllo alterazione file: Controllo non previsto

Marcatemporale: Controllo non previsto

Tra201 e 300

Trallel5

Si

Maggioredi 6

Maggioredi 3

Sl (di serie)
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4.2.2.2. Numero di alloggiamen-
ti/caricatori di bobine di materiale
presenti all’interno della macchina
(Parametro Tecnico)

4.2.2.3. Dotazione di cambio auto-
matico della bobina (per fine bobi-
na) senza interruzione della lavora-
zione (Parametro Tecnico)

4.2.2.4. Modalita di aggancio del
filamento verso la testa di estrusio-
ne (Parametro Tecnico)

4.2.2.5. Dotazione di sistema di
monitoraggio del volume di mate-
riale a disposizione con indicazione
dello stato di consumo. Se 9, indi-
careil valore di accuratezza del si-
stema stesso. (Parametro Tecnico)

4.2.2.6. Dotazione di un sistema
integrato di cazione del fila-
mento. In caso positivo specificare
seil sistema € dotato di regolazione
di pressione e flusso separati (Pa-
rametro Tecnico)

4.2.2.7. Dotazione di procedura
guidata da software per cambio e
pulizia estrusore (Parametro Tec-
nico)

4.2.2.8. Indicare se & necessaria

la sostituzione dell’ intero estruso-
re per cambio materiale con mate-
riali termicamente compatibili (me-
desimo intervallo di temperatura di
esercizio) (Parametro Tecnico)

4.2.2.9. Indicare se la macchina

€ dotata di una procedura guidata
da software per la calibrazione del-
I'estrusore o degli ugelli per il loro
riutilizzo (Parametro Tecnico)

4.2.2.10. Indicare se la macchina é
dotata di sensore di determinazione
della posizione dell'estrusore per la
calibrazione iniziale con procedu-
ra guidata da software (Parametro
Tecnico)

Maggioredi 3

Sl (di serie)

Con motorizzazione guidata via software

Sl (accuratezzafino al £5%)

Sl (con regolazione di pressione e flusso separati- )

Sl (di serie)

NO

Sl

Sl
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4.2.2.11. Indicare se la macchina Sl
€ dotata di una procedura di cali-
brazione assi e offset degli ugelli

con procedura guidata da software
(Parametro Tecnico)

42212 Indicareselamacchinae Sl
dotata di una unita di pulizia degli
ugelli (Parametro Tecnico)

4.2.2.13. Indicare se la macchi- Sl
na offre la possibilita di variare di-
rettamente in macchina i fattori di
riempimento del manufatto in corso

di stampa (Parametro Tecnico)

4.2.2.14. Indicare sela macchina Si (guidata da software)
eingrado di gestire l'interruzione

temporanea del processo (ad esem-

pio allo scopo di inserire inserti

durante la stampa). Specificare se

tale operazione é guidata da soft-

ware (Parametro Tecnico)

4.2.3.1. Volume massimo di maggiore di 100 dm3
stampa (dimensioni minime

400x350x400) (Parametro Tecni-

o)

4.2.3.2. Temperatura massima di tra181°C e 200°C
esercizio della camera preriscalda-
ta (Parametro Tecnico)

4.2.3.3. Numero di differenti mo- 2
dalita di trasmissione dati per lari-
cezione dei file (es. collegamento
ethernet, wifi). (Parametro Tecni-

o)

4.2.3.4. Numero di formati di fi- maggioredi 3
le cheil software di gestione della

macchina & in grado di importare

(es. STL, IGS IGES, STP). (Para-

metro Tecnico)

4.2.3.5. Numero di formati CAD maggioredi 2
nativi che la macchina €in grado

di importare direttamente (es. Au-

todesk, Dassault, Semens). Speci-

ficarei formati. (Parametro Tecni-

o)

4.2.3.6. Indicareselamacchinae Sl
dotata di un sistema di monitorag-
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gio dello stato e del funzionamen-
to al finedi qualificareil processo
con sistema MES (Parametro Tec-
nico)

4.2.3.7. Accuratezza e ripetibilita
dimensionale dei manufatti stampa-
ti (Parametro Tecnico)

4.2.3.8. Indicare seil sistema di-
spone di certificati di conformita
dei manufatti stampati. (Parametro
Tecnico)

4.2.4.1. Numero di materiali pro-
cessabili disponibili (Parametro
Tecnico)

4.2.4.2. Numero di materiali pro-
cessabili disponibili corredati da
relativa scheda MDS e di sicurezza
(Parametro Tecnico)

4.2.4.3. Numero di materiali pro-
cessabili disponibili corredati da
relativa scheda delle proprieta del
prodotto stampato (Parametro Tec-
nico)

4.2.4.4. Numero di materiali resi-
stenti ad alte temperaturetrai se-
guenti: PEEK, PEKK (es: ANTE-
RO 800NA), PEI (es: ULTEM) (Pa-
rametro Tecnico)

4.2.4.5. Numero di materiali ri-
movibili o idrosolubili in soluzio-
ne acquosa per la realizzazione di
attrezzi sacrificabili e mandrini re-
sistenti ai cicli di lavorazione di
materiali compositi (tipicamente
T>120°C e P>3bar). (Parametro
Tecnico)

4.2.4.6. Numero di materiali pro-
cessabili con materiale di supporto
idrosolubile (Parametro Tecnico)

4.2.4.7. Numero di materiali pro-
cessabili con materiale di supporto
rimovibile (Parametro Tecnico)

errore minore o uguale di £0.02mm/mm

Sl

maggioredi 12

maggiore di 10

maggioredi 10

Maggioredi 3

maggioredi 1

maggioredi 9

maggioredi 5
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4.2.4.8. Possibilita di utilizzare
materiali non proprietari (Parame-

tro Tecnico)

4.2.5 — documentazione da allega-

re. (Parametro Informativo)

Offerta superiore alla base
d asta?

Sl

TDS-MSDS Materiali-Macchina.zip.p7m

Dimensioni: 6 MB
Firmatari: LORUSSO ALESSIO
Hash(M D5-Base64): hU6UIdeCJIx2pNjY LhDOBvw==

Hash(SHA-1-Hex):
af 7ai7c22fe9c6a4e8fch000fh386100984a3a2

Hash(SHA-256-Hex): d46a0acc3ea36ef1235e89279fe35ae-
97d6019a8824ea5c7b83728233e5bch36

Controllo alterazione file: Controllo non previsto
Marcatemporale: Controllo non previsto

Informazione riservata

Offerta anomala? Informazione riservata
Id Offerta 1591342336122
Num. Protocollo Interno 1167918

Num. Protocollo Ente
Num. Protocollo Esterno
Num. Procedura Ente
Fornitore

Modalita di partecipazione
Sato dell’ Offerta

Data

Offerta economica

Non protocollata

Non protocollata

Numero di Procedura assente
TECHNIMOLD SRL

Forma Singola
Offertavincente

venerdi 5 giugno 2020 9.32.16 CEST

134.000,00000 EUR
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di cui costi della sicurezza afferen-
ti I" attivita svolta dall’ operatore
€conomico

di cui costi della sicurezza deri-
vanti da interferenza

Parametri dell’ Offerta

DGUE (Parametro Amministrati-
VO)

PassOE (Parametro Amministrati-
VO)

Garanzia prowvisoria (Parametro
Amministrativo)

0,00000 EUR

0,00000 EUR

Allegato A - schemadi formulario DGUE.pdf

Dimensioni: 698 KB
Firmatari: CALDANO ALESSIO
Hash(M D5-Base64): H/B4rnXqyuF/cY 0gjDY rQw==

Hash(SHA-1-Hex):
eee85f 7badB822d4df eded5339f65459483ed5135

Hash(SHA-256-Hex): 233fd7f2e90ab85208b6e2d6f1640h9%-
bc99f43ddefbba76f64ba8348f 134899

Controllo alterazione file: Controllo non previsto
Marcatemporale: Controllo non previsto

Show PASSoe.pdf.p7m

Dimensioni: 331 KB
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Dichiarazione di impegno arila-
sciare la cauzione definitiva (Para-
metro Amministrativo)

Dichiarazione in ordine al subap-
palto (Parametro Amministrativo)
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Awalimento (Parametro Ammini-
strativo)

Patto di integrita (Parametro Am+
ministrativo)
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Ulteriori dichiarazioni — Segreti
tecnici (Parametro Amministrati-
VO)

Ulteriori dichiarazioni (Parametro
Amministrativo)

4.2.1.1 Numero di macchine in-
stallate in Italia negli ultimi 5 anni
(tutti i modelli) (Parametro Tecni-
o)

4.2.1.2. Numero di macchinein-
stallate presso universita/centri di
ricerca pubblici in Italia negli ulti-
mi 5 anni (tutti i modelli) (Parame-
tro Tecnico)

4.2.1.3. Disponibilita di supporto
hot-line (Parametro Tecnico)

4.2.1.4. Numero di tecnici di assi-
stenza tecnicain Italia (Parametro
Tecnico)

4.2.1.5. Numero di tipologie di
contratti di manutenzone disponi-
bili (es. solo manutenzione, solo as-
sistenza straordinaria, inclusa usu-
ra). (Parametro Tecnico)

4.2.2.1. Caricamento del materiale
in macchina con contenitore stagno
(Parametro Tecnico)

4.2.2.2. Numero di alloggiamen-
ti/caricatori di bobine di materiale
presenti all’interno della macchina
(Parametro Tecnico)

4.2.2.3. Dotazione di cambio auto-
matico della bobina (per fine bobi-
na) senza interruzione della lavora-
zione (Parametro Tecnico)

4.2.2.4. Modalita di aggancio del
filamento verso la testa di estrusio-
ne (Parametro Tecnico)

4.2.2.5. Dotazione di sistema di
monitoraggio del volume di mate-
riale a disposizione con indicazione
dello stato di consumo. Se 9, indi-

Maggoire di 400

Maggioredi 15

Si

Maggioredi 6

Maggioredi 3

Sl (di serie)

Maggioredi 3

Sl (di serie)

Con motorizzazione guidata via software

Sl (accuratezzafino al £5%)
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careil valoredi accuratezza del si-
stema stesso. (Parametro Tecnico)

4.2.2.6. Dotazione di un sistema
integrato di cazione del fila-
mento. In caso positivo specificare
seil sistema € dotato di regolazione
di pressione e flusso separati (Pa-
rametro Tecnico)

4.2.2.7. Dotazione di procedura
guidata da software per cambio e
pulizia estrusore (Parametro Tec-
nico)

4.2.2.8. Indicare se & necessaria

la sostituzione dell’ intero estruso-
re per cambio materiale con mate-
riali termicamente compatibili (me-
desimo intervallo di temperatura di
esercizio) (Parametro Tecnico)

4.2.2.9. Indicare se la macchina

€ dotata di una procedura guidata
da software per la calibrazione del-
I'estrusore o degli ugelli per il loro
riutilizzo (Parametro Tecnico)

4.2.2.10. Indicare se la macchina é
dotata di sensore di determinazione
della posizione dell'estrusore per la
calibrazione iniziale con procedu-
ra guidata da software (Parametro
Tecnico)

4.2.2.11. Indicare se la macchina
€ dotata di una procedura di cali-
brazione assi e offset degli ugelli
con procedura guidata da software
(Parametro Tecnico)

4,2.2.12 Indicare se la macchina &
dotata di una unita di pulizia degli
ugelli (Parametro Tecnico)

4.2.2.13. Indicare se la macchi-

na offre la possibilita di variare di-
rettamente in macchina i fattori di
riempimento del manufatto in corso
di stampa (Parametro Tecnico)

4.2.2.14. Indicare se la macchina
eingrado di gestire l'interruzione
temporanea del processo (ad esem-
pio allo scopo di inserire inserti

Sl (con regolazione di pressione e flusso separati- )

Sl (di serie)

NO

Sl

Sl

Sl

Sl

NO

Si (guidata da software)
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durante la stampa). Specificare se
tale operazione é guidata da soft-
ware (Parametro Tecnico)

4.2.3.1. Volume massimo di
stampa (dimensioni minime
400x350x400) (Parametro Tecni-
o)

4.2.3.2. Temperatura massima di
esercizio della camera preriscalda-
ta (Parametro Tecnico)

4.2.3.3. Numero di differenti mo-
dalita di trasmissione dati per lari-
cezione dei file (es. collegamento
ethernet, wifi). (Parametro Tecni-
o)

4.2.3.4. Numero di formati di fi-
le cheil software di gestione della
macchina & in grado di importare
(es. STL, IGS IGES, STP). (Para-
metro Tecnico)

4.2.3.5. Numero di formati CAD
nativi che la macchina €in grado
di importare direttamente (es. Au-
todesk, Dassault, Semens). Speci-
ficarei formati. (Parametro Tecni-
o)

4.2.3.6. Indicare sela macchina &
dotata di un sistema di monitorag-
gio dello stato e del funzionamen-
to al finedi qualificareil processo
con sistema MES (Parametro Tec-
nico)

4.2.3.7. Accuratezza e ripetibilita
dimensionale dei manufatti stampa-
ti (Parametro Tecnico)

4.2.3.8. Indicare seil sistema di-
spone di certificati di conformita
dei manufatti stampati. (Parametro
Tecnico)

4.2.4.1. Numero di materiali pro-
cessabili disponibili (Parametro
Tecnico)

4.2.4.2. Numero di materiali pro-
cessabili disponibili corredati da

tra56.1dm3 e 100 dm3

maggiore di 200°C

maggioredi 3

maggioredi 2

Sl

errore minore o uguale di £0.02mm/mm

Sl

maggioredi 12

maggiore di 10
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relativa scheda MDSe di sicurezza
(Parametro Tecnico)

4.2.4.3. Numero di materiali pro-
cessabili disponibili corredati da
relativa scheda delle proprieta del
prodotto stampato (Parametro Tec-
nico)

4.2.4.4. Numero di materiali resi-
stenti ad alte temperaturetrai se-
guenti: PEEK, PEKK (es: ANTE-
RO 800NA), PEI (es: ULTEM) (Pa-
rametro Tecnico)

4.2.4.5. Numero di materiali ri-
movibili oidrosolubili in soluzio-
ne acquosa per la realizzazione di
attrezzi sacrificabili e mandrini re-
sistenti ai cicli di lavorazione di
materiali compositi (tipicamente
T>120°C e P>3bar). (Parametro
Tecnico)

4.2.4.6. Numero di materiali pro-
cessabili con materiale di supporto
idrosolubile (Parametro Tecnico)

4.2.4.7. Numero di materiali pro-
cessabili con materiale di supporto
rimovibile (Parametro Tecnico)

4.2.4.8. Possibilita di utilizzare
materiali non proprietari (Parame-
tro Tecnico)

4.2.5 — documentazione da allega-
re. (Parametro Informativo)

maggiore di 10

maggioredi 1

tra8e9

maggioredi 5

NO
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Marcatemporale: Controllo non previsto
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Tabella 4. Punteggi

Id Offerta

Fornitore
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Stato dell’ Offerta

Data

Offerta economica
Punteggio economico
Punteggio tecnico

Punteggio totale

Punteggi dei Parametri

DGUE (Parametro Amministrati-
VO)
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Roboze SpA

Forma Singola
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PassOE (Parametro Amministrati-
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Garanza prowisoria (Parametro
Amministrativo)
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Dichiarazione in ordine al subap-
palto (Parametro Amministrativo)

Documenti richiesti in caso di par-
tecipazione in forma aggregata
(Parametro Amministrativo)
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Patto di integrita (Parametro Am-
ministrativo)

Ulteriori dichiarazioni — Segreti
tecnici (Parametro Amministrati-
VO)

Ulteriori dichiarazioni (Parametro
Amministrativo)

4.2.1.1 Numero di macchinein-
stallatein Italia negli ultimi 5 anni
(tutti i modelli) (Parametro Tecni-
o)

Punteggio proposto
Punteggio asseghato
Punteggio massimo

Commento Valutazione

Punteggio tecnico
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Tra201 e 300

1,00
1,00
5,00

L’ offerta & esclusa in quanto non raggiunge il limite tecnico
inferiore

82

36




Report della Procedura Fornitura di un impianto di additive manufactu-
ring per materiali polimerici n. 123716557 effettuata da Politecnico di Milano

Punteggio economico

4.2.1.2. Numero di macchinein-
stallate presso universitd/centri di
ricerca pubblici in Italia negli ulti-
mi 5 anni (tutti i modelli) (Parame-
tro Tecnico)

Punteggio proposto

Punteggio asseghato

Punteggio massimo

Commento Valutazione

Punteggio tecnico

Punteggio economico

4.2.1.3. Disponibilita di supporto
hot-line (Parametro Tecnico)

Punteggio proposto
Punteggio asseghato
Punteggio massimo

Commento Valutazione

Punteggio tecnico

Punteggio economico

4.2.1.4. Numero di tecnici di assi-
stenza tecnicain Italia (Parametro
Tecnico)

* %

Trallel5

3,00
3,00
5,00

L’ offerta & esclusa in quanto non raggiunge il limite tecnico
inferiore

82

* %

Si

3,00
3,00
3,00

L’ offerta & esclusa in quanto non raggiunge il limite tecnico
inferiore

82

* %

Maggioredi 6
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Punteggio proposto
Punteggio asseghato
Punteggio massimo

Commento Valutazione

Punteggio tecnico

Punteggio economico

4.2.1.5. Numero di tipologie di
contratti di manutenzone disponi-
bili (es. solo manutenzione, solo as-
sistenza straordinaria, inclusa usu-
ra). (Parametro Tecnico)

Punteggio proposto
Punteggio asseghato
Punteggio massimo

Commento Valutazione

Punteggio tecnico

Punteggio economico

4.2.2.1. Caricamento del materiale
in macchina con contenitore stagno
(Parametro Tecnico)

Punteggio proposto
Punteggio asseghato

Punteggio massimo

5,00
5,00
5,00

L’ offerta & esclusa in quanto non raggiunge il limite tecnico
inferiore

82

* %

Maggioredi 3

4,00
4,00
4,00

L’ offerta & esclusa in quanto non raggiunge il limite tecnico
inferiore

82

* %

Sl (di serie)

3,00

3,00

3,00
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Commento Valutazione

Punteggio tecnico

Punteggio economico

4.2.2.2. Numero di alloggiamen-
ti/caricatori di bobine di materiale
presenti all’interno della macchina
(Parametro Tecnico)

Punteggio proposto
Punteggio asseghato
Punteggio massimo

Commento Valutazione

Punteggio tecnico

Punteggio economico

4.2.2.3. Dotazione di cambio auto-
matico della bobina (per fine bobi-
na) senza interruzione della lavora-
zione (Parametro Tecnico)

Punteggio proposto
Punteggio asseghato
Punteggio massimo

Commento Valutazione

Punteggio tecnico

L’ offerta & esclusa in quanto non raggiunge il limite tecnico
inferiore

82

* %

Maggioredi 3

3,00
3,00
3,00

L’ offerta & esclusa in quanto non raggiunge il limite tecnico
inferiore

82

* %

Sl (di serie)

3,00
3,00
3,00

L’ offerta & esclusa in quanto non raggiunge il limite tecnico
inferiore

82
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Punteggio economico

4.2.2.4. Modalita di aggancio del
filamento verso la testa di estrusio-
ne (Parametro Tecnico)

Punteggio proposto
Punteggio asseghato
Punteggio massimo

Commento Valutazione

Punteggio tecnico

Punteggio economico

4.2.2.5. Dotazione di sistema di
monitoraggio del volume di mate-
riale a disposizione con indicazione
dello stato di consumo. Se 9, indi-
careil valore di accuratezza del si-
stema stesso. (Parametro Tecnico)

Punteggio proposto
Punteggio asseghato
Punteggio massimo

Commento Valutazione

Punteggio tecnico

Punteggio economico

4.2.2.6. Dotazione di un sistema
integrato di cazione del fila-

* %

Con motorizzazione guidata via software

3,00
3,00
3,00

L’ offerta & esclusa in quanto non raggiunge il limite tecnico
inferiore

82

* %

Sl (accuratezzafino a £5%)

3,00
3,00
3,00

L’ offerta & esclusa in quanto non raggiunge il limite tecnico
inferiore

82

* %

Sl (con regolazione di pressione e flusso separati- )

40




Report della Procedura Fornitura di un impianto di additive manufactu-
ring per materiali polimerici n. 123716557 effettuata da Politecnico di Milano

mento. In caso positivo specificare

seil sistema é dotato di regolazione

di pressione e flusso separati (Pa-
rametro Tecnico)

Punteggio proposto
Punteggio assegnato
Punteggio massimo

Commento Valutazione

Punteggio tecnico

Punteggio economico

4.2.2.7. Dotazione di procedura
guidata da software per cambio e
pulizia estrusore (Parametro Tec-
nico)

Punteggio proposto
Punteggio assegnato
Punteggio massimo

Commento Valutazione

Punteggio tecnico

Punteggio economico

4.2.2.8. Indicare se & necessaria

la sostituzione dell’ intero estruso-
re per cambio materiale con mate-
riali termicamente compatibili (me-
desimo intervallo di temperatura di
esercizio) (Parametro Tecnico)

Punteggio proposto

2,00
2,00
2,00

L’ offerta & esclusa in quanto non raggiunge il limite tecnico
inferiore

82

**

Sl (di serie)

2,00
2,00
2,00

L’ offerta & esclusa in quanto non raggiunge il limite tecnico
inferiore

82

**

NO

2,00
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Punteggio asseghato
Punteggio massimo

Commento Valutazione

Punteggio tecnico

Punteggio economico

4.2.2.9. Indicare se la macchina

€ dotata di una procedura guidata
da software per la calibrazione del-
I'estrusore o degli ugelli per il loro
riutilizzo (Parametro Tecnico)

Punteggio proposto
Punteggio asseghato
Punteggio massimo

Commento Valutazione

Punteggio tecnico

Punteggio economico

4.2.2.10. Indicare se la macchina &
dotata di sensore di determinazione
della posizione dell'estrusore per la
calibrazione iniziale con procedu-
ra guidata da software (Parametro
Tecnico)

Punteggio proposto
Punteggio asseghato

Punteggio massimo

2,00
2,00

L’ offerta & esclusa in quanto non raggiunge il limite tecnico
inferiore

82

* %

Sl

2,00
2,00
2,00

L’ offerta & esclusa in quanto non raggiunge il limite tecnico
inferiore

82

* %

Sl

2,00
2,00

2,00
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Commento Valutazione

Punteggio tecnico

Punteggio economico

4.2.2.11. Indicare se la macchina
€ dotata di una procedura di cali-
brazione assi e offset degli ugelli
con procedura guidata da software
(Parametro Tecnico)

Punteggio proposto
Punteggio asseghato
Punteggio massimo

Commento Valutazione

Punteggio tecnico

Punteggio economico

4.2.2.12 Indicare se la macchina &
dotata di una unita di pulizia degli
ugelli (Parametro Tecnico)

Punteggio proposto
Punteggio asseghato
Punteggio massimo

Commento Valutazione

Punteggio tecnico

L’ offerta & esclusa in quanto non raggiunge il limite tecnico
inferiore

82

* %

Sl

2,00
2,00
2,00

L’ offerta & esclusa in quanto non raggiunge il limite tecnico
inferiore

82

* %

Sl

2,00
2,00
2,00

L’ offerta & esclusa in quanto non raggiunge il limite tecnico
inferiore

82
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Punteggio economico - **x

4.2.2.13. Indicare se la macchi- Sl
na offre la possibilita di variare di-
rettamente in macchina i fattori di
riempimento del manufatto in corso

di stampa (Parametro Tecnico)

Punteggio proposto 2,00

Punteggio asseghato 2,00

Punteggio massimo 2,00

Commento Valutazione L’ offerta & esclusa in quanto non raggiunge il limite tecnico
inferiore

Punteggio tecnico 82

Punteggio economico - **

4.2.2.14. Indicare sela macchina Si (guidata da software)
eingrado di gestirel'interruzione

temporanea del processo (ad esem-

pio allo scopo di inserire inserti

durante la stampa). Specificare se

tale operazione e guidata da soft-

ware (Parametro Tecnico)

Punteggio proposto 2,00

Punteggio asseghato 2,00

Punteggio massimo 2,00

Commento Valutazione L’ offerta & esclusa in quanto non raggiunge il limite tecnico
inferiore

Punteggio tecnico 82

Punteggio economico - **
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4.2.3.1. Volume massimo di
stampa (dimensioni minime
400x350x400) (Parametro Tecni-
o)

Punteggio proposto

Punteggio assegnato

Punteggio massimo

Commento Valutazione

Punteggio tecnico

Punteggio economico

4.2.3.2. Temperatura massima di
esercizio della camera preriscalda-
ta (Parametro Tecnico)

Punteggio proposto
Punteggio assegnato
Punteggio massimo

Commento Valutazione

Punteggio tecnico

Punteggio economico

4.2.3.3. Numero di differenti mo-
dalita di trasmissione dati per lari-
cezione dei file (es. collegamento
ethernet, wifi). (Parametro Tecni-
o)

Punteggio proposto

maggiore di 100 dm3

2,00
2,00
2,00

L’ offerta & esclusa in quanto non raggiunge il limite tecnico
inferiore

82

**

tra181°C e 200°C

1,00
1,00
2,00

L’ offerta & esclusa in quanto non raggiunge il limite tecnico
inferiore

82

**

1,00
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Punteggio asseghato
Punteggio massimo

Commento Valutazione

Punteggio tecnico

Punteggio economico

4.2.3.4. Numero di formati di fi-
le cheil software di gestione della
macchina & in grado di importare
(es. STL, IGS IGES, STP). (Para-
metro Tecnico)

Punteggio proposto
Punteggio asseghato
Punteggio massimo

Commento Valutazione

Punteggio tecnico

Punteggio economico

4.2.3.5. Numero di formati CAD
nativi chela macchina ein grado
di importare direttamente (es. Au-
todesk, Dassault, Semens). Speci-
ficarei formati. (Parametro Tecni-
o)

Punteggio proposto
Punteggio asseghato

Punteggio massimo

1,00
2,00

L’ offerta & esclusa in quanto non raggiunge il limite tecnico
inferiore

82

* %

maggioredi 3

2,00
2,00
2,00

L’ offerta & esclusa in quanto non raggiunge il limite tecnico
inferiore

82

* %

maggiore di 2

2,00
2,00

2,00
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Commento Valutazione

Punteggio tecnico

Punteggio economico

4.2.3.6. Indicare se la macchina &
dotata di un sistema di monitorag-
gio dello stato e del funzionamen-
to al fine di qualificare il processo
con sistema MES (Parametro Tec-
nico)

Punteggio proposto
Punteggio asseghato
Punteggio massimo

Commento Valutazione

Punteggio tecnico

Punteggio economico

4.2.3.7. Accuratezza e ripetibilita
dimensionale dei manufatti stampa-
ti (Parametro Tecnico)

Punteggio proposto
Punteggio asseghato
Punteggio massimo

Commento Valutazione

Punteggio tecnico

L’ offerta & esclusa in quanto non raggiunge il limite tecnico
inferiore

82

* %

Sl

1,00
1,00
1,00

L’ offerta & esclusa in quanto non raggiunge il limite tecnico
inferiore

82

* %

errore minore o uguale di £0.02mm/mm

3,00
3,00
3,00

L’ offerta & esclusa in quanto non raggiunge il limite tecnico
inferiore

82
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Punteggio economico

4.2.3.8. Indicare seil sistema di-
spone di certificati di conformita
dei manufatti stampati. (Parametro
Tecnico)

Punteggio proposto
Punteggio asseghato
Punteggio massimo

Commento Valutazione

Punteggio tecnico

Punteggio economico

4.2.4.1. Numero di materiali pro-
cessabili disponibili (Parametro
Tecnico)

Punteggio proposto

Punteggio asseghato

Punteggio massimo

Commento Valutazione

Punteggio tecnico

Punteggio economico

4.2.4.2. Numero di materiali pro-
cessabili disponibili corredati da
relativa scheda MDS e di sicurezza
(Parametro Tecnico)

* %

Sl

3,00
3,00
3,00

L’ offerta & esclusa in quanto non raggiunge il limite tecnico
inferiore

82

* %

maggioredi 12

2,00
2,00
2,00

L’ offerta & esclusa in quanto non raggiunge il limite tecnico
inferiore

82

* %

maggioredi 10
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Punteggio proposto
Punteggio asseghato
Punteggio massimo

Commento Valutazione

Punteggio tecnico

Punteggio economico

4.2.4.3. Numero di materiali pro-
cessabili disponibili corredati da
relativa scheda delle proprieta del
prodotto stampato (Parametro Tec-
nico)

Punteggio proposto
Punteggio asseghato
Punteggio massimo

Commento Valutazione

Punteggio tecnico

Punteggio economico

4.2.4.4. Numero di materiali resi-
stenti ad alte temperaturetrai se-
guenti: PEEK, PEKK (es: ANTE-
RO 800NA), PEI (es: ULTEM) (Pa-
rametro Tecnico)

Punteggio proposto
Punteggio asseghato

Punteggio massimo

3,00
3,00
3,00

L’ offerta & esclusa in quanto non raggiunge il limite tecnico
inferiore

82

* %

maggioredi 10

3,00
3,00
3,00

L’ offerta & esclusa in quanto non raggiunge il limite tecnico
inferiore

82

* %

Maggioredi 3

2,00

2,00

2,00
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Commento Valutazione

Punteggio tecnico

Punteggio economico

4.2.4.5. Numero di materiali ri-
movibili o idrosolubili in soluzio-
ne acquosa per la realizzazione di
attrezzi sacrificabili e mandrini re-
sistenti ai cicli di lavorazione di
materiali compositi (tipicamente
T>120°C e P>3bar). (Parametro
Tecnico)

Punteggio proposto

Punteggio asseghato

Punteggio massimo

Commento Valutazione

Punteggio tecnico

Punteggio economico

4.2.4.6. Numero di materiali pro-
cessabili con materiale di supporto
idrosolubile (Parametro Tecnico)

Punteggio proposto
Punteggio asseghato
Punteggio massimo

Commento Valutazione

L’ offerta & esclusa in quanto non raggiunge il limite tecnico
inferiore

82

* %

maggioredi 1

1,00
1,00
1,00

L’ offerta & esclusa in quanto non raggiunge il limite tecnico
inferiore

82

* %

maggioredi 9

2,00
2,00
2,00

L’ offerta & esclusa in quanto non raggiunge il limite tecnico
inferiore
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Punteggio tecnico 82

Punteggio economico S

4.2.4.7. Numero di materiali pro- maggioredi 5
cessabili con materiale di supporto
rimovibile (Parametro Tecnico)

Punteggio proposto 2,00

Punteggio assegnato 2,00

Punteggio massimo 2,00

Commento Valutazione L’ offerta & esclusa in quanto non raggiunge il limite tecnico
inferiore

Punteggio tecnico 82

Punteggio economico - K

4.2.4.8. Possibilita di utilizzare S

materiali non proprietari (Parame-

tro Tecnico)

Punteggio proposto 3,00

Punteggio assegnato 3,00

Punteggio massimo 3,00

Commento Valutazione L’ offerta & esclusa in quanto non raggiunge il limite tecnico
inferiore

Punteggio tecnico 82

Punteggio economico S

4.2.5—documentazioneda allega- TDS-MSDS Materiali-Macchina.zip.p7m
re. (Parametro Informativo)
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Dimensioni: 6 MB
Firmatari: LORUSSO ALESSIO
Hash(M D5-Base64): hU6UIdeCIx2pN;Y LhDOBvw==

Hash(SHA-1-Hex):
af 7a7c22fe9c6ade8fch000fffb3861d0984a3a2

Hash(SHA-256-Hex): d46a0acc3eal36ef1235e89279fe35ae-
97d6019a8824ea5¢c7b83728233e5bch36

Controllo alterazione file: Controllo non previsto

Marcatemporale: Controllo non previsto

Id Offerta

Fornitore

Modalita di partecipazione
Stato dell’ Offerta

Data

Offerta economica
Punteggio economico
Punteggio tecnico

Punteggio totale

Punteggi dei Parametri

DGUE (Parametro Amministrati-
VO)

1591342336122
TECHNIMOLD SRL
Forma Singola
Offertavincente

venerdi 5 giugno 2020 9.32.16 CEST

134.000,00000 EUR
9,00
81

90,00

Allegato A - schemadi formulario DGUE.pdf

Dimensioni: 698 KB
Firmatari: CALDANO ALESSIO
Hash(M D5-Base64): H/B4rnXqyuF/cY 0giDY rQw==

Hash(SHA-1-Hex):
eee85( 7bad822d4df eded5339f65459483ed5135
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PassOE (Parametro Amministrati-
VO)

Garanza prowisoria (Parametro
Amministrativo)

Dichiarazione di impegno arila-
sciare la cauzione definitiva (Para-
metro Amministrativo)

Hash(SHA-256-Hex): 233fd7f2e90ab85208b6e2d6f1640h9%-
bc99f43ddefbba76f64ba8348f 134899

Controllo alterazione file: Controllo non previsto
Marcatemporale: Controllo non previsto

Show PASSoe.pdf.p7m

Dimensioni: 331 KB
Firmatari: CALDANO ALESSIO
Hash(MD5-Base64): pMtJocigrY 1CLKkyNWjFdIQ==

Hash(SHA-1-Hex):
249a53b6cecced95b98d038539ed8b07317a7a8d

Hash(SHA-256-Hex): ae118622db03b5b2004d7ff4dcch280-
€2a04c47936d08941f06d2fOf add2b463

Controllo alterazione file: Controllo non previsto
Marcatemporale: Controllo non previsto

technimold impegno fav politecnico di milano.p7m

Dimensioni: 971 KB

Firmatari: MANISCALCO ENRICO; CATELLANI MARI-
LINA

Hash(M D5-Base64): OKcEY eK CEufsim3rilbSDQ==

Hash(SHA-1-Hex):
462163bc6c9ffadad0b713109419df 5600825388

Hash(SHA-256-Hex): 15bal2557828fdd4f1cb120cd712¢c3a-
4f88b6baabed3db7233954ac56bf 45088

Controllo alterazione file: Controllo non previsto
Marcatemporale: Controllo non previsto

DICHIARAZIONE POLIMI.pdf

Dimensioni: 220 KB
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Dichiarazione in ordine al subap-
palto (Parametro Amministrativo)

Documenti richiesti in caso di par-
tecipazione in forma aggregata
(Parametro Amministrativo)

Procura (Parametro Amministrati-
VO)

Awalimento (Parametro Ammini-
strativo)

Firmatari: CALDANO ALESSIO
Hash(M D5-Base64): PGEQmoM 00z9W6L UWXV Ow/w==

Hash(SHA-1-Hex):
daaB3baf 26e3b4eb3af 3a08087292cd51d449e6b

Hash(SHA-256-Hex): cd88b852ab3e471b9b8d9ea223cldfe-
2e46e7a56502ba9f 98eabada22blbca87

Controllo alterazione file: Controllo non previsto

Marcatemporale: Controllo non previsto

Procura Notarile 22 set 2010.pdf

Dimensioni: 772 KB
Firmatari: CALDANO ALESSIO
Hash(MD5-Base64): BJycgO43wvqvd/zaBm8byg==

Hash(SHA-1-Hex):
963efc25a3db56654fdd7f872c6e48c1h8ae56€3

Hash(SHA-256-Hex): a49a648cel27b2176c3dc9d2ad7dbb2-
1ab2b26dfd4734af 205133 15cd0a93ff

Controllo alterazione file: Controllo non previsto
Marcatemporale: Controllo non previsto

DICHIARAZIONE POLIMI 2.pdf

Dimensioni: 169 KB
Firmatari: CALDANO ALESSIO
Hash(M D5-Base64): lu2gFmpl sbAILU2M 18iVpg==

Hash(SHA-1-Hex):
961de633e9069d1859a690cd41e48b37ad131f9%
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Patto di integrita (Parametro Am-
ministrativo)

Ulteriori dichiarazioni — Segreti
tecnici (Parametro Amministrati-
VO)

Ulteriori dichiarazioni (Parametro
Amministrativo)

4.2.1.1 Numero di macchinein-
stallatein Italia negli ultimi 5 anni
(tutti i modelli) (Parametro Tecni-
o)

Punteggio proposto
Punteggio asseghato
Punteggio massimo

Commento Valutazione

Punteggio tecnico

Punteggio economico

Hash(SHA-256-Hex): a38c¢358c69afbe889d22b4435¢5df 7b-
cf8c10e0e43911a484bef c2ac09d1be79

Controllo alterazione file: Controllo non previsto
Marcatemporale: Controllo non previsto

Allegato ¢ - patto integritO}é.pdf

Dimensioni: 237 KB
Firmatari: CALDANO ALESSIO
Hash(MD5-Base64): |20l rxdl PE2V WK JAWSfniw==

Hash(SHA-1-Hex):
059fe5901576364577b11e361082c67b8ceefb52

Hash(SHA-256-Hex): d81771220da5947d52b4e306fe682c8-
252420dda4f d54336a40ba69af 38cf6b2

Controllo alterazione file: Controllo non previsto

Marcatemporale: Controllo non previsto

Maggoire di 400

5,00
5,00
5,00

Lacommissione |o valuta adeguato

81

9,00
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4.2.1.2. Numero di macchinein-
stallate presso universita/centri di
ricerca pubblici in Italia negli ulti-
mi 5 anni (tutti i modelli) (Parame-
tro Tecnico)

Punteggio proposto

Punteggio asseghato

Punteggio massimo

Commento Valutazione

Punteggio tecnico

Punteggio economico

4.2.1.3. Disponibilita di supporto
hot-line (Parametro Tecnico)

Punteggio proposto
Punteggio asseghato
Punteggio massimo

Commento Valutazione

Punteggio tecnico

Punteggio economico

4.2.1.4. Numero di tecnici di assi-
stenza tecnica in ltalia (Parametro
Tecnico)

Punteggio proposto

Punteggio asseghato

Maggioredi 15

5,00
5,00
5,00

Lacommissione |o valuta adeguato

81

9,00

Si

3,00
3,00
3,00

Lacommissione |o valuta adeguato

81

9,00

Maggioredi 6

5,00

5,00
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Punteggio massimo

Commento Valutazione

Punteggio tecnico

Punteggio economico

4.2.1.5. Numero di tipologie di
contratti di manutenzone disponi-
bili (es. solo manutenzione, solo as-
sistenza straordinaria, inclusa usu-
ra). (Parametro Tecnico)

Punteggio proposto
Punteggio assegnato
Punteggio massimo

Commento Valutazione

Punteggio tecnico

Punteggio economico

4.2.2.1. Caricamento del materiale
in macchina con contenitore stagno
(Parametro Tecnico)

Punteggio proposto
Punteggio assegnato
Punteggio massimo

Commento Valutazione

Punteggio tecnico

5,00

Lacommissione |o valuta adeguato

81

9,00

Maggioredi 3

4,00
4,00
4,00

Lacommissione |o valuta adeguato

81

9,00

Sl (di serie)

3,00

3,00

3,00

Lacommissione |o valuta adeguato

81
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Punteggio economico

4.2.2.2. Numero di alloggiamen-
ti/caricatori di bobine di materiale
presenti all’interno della macchina
(Parametro Tecnico)

Punteggio proposto
Punteggio asseghato
Punteggio massimo

Commento Valutazione

Punteggio tecnico

Punteggio economico

4.2.2.3. Dotazione di cambio auto-
matico della bobina (per fine bobi-
na) senza interruzione della lavora-
zione (Parametro Tecnico)

Punteggio proposto
Punteggio asseghato
Punteggio massimo

Commento Valutazione

Punteggio tecnico

Punteggio economico

4.2.2.4. Modalita di aggancio del
filamento verso la testa di estrusio-
ne (Parametro Tecnico)

Punteggio proposto

9,00

Maggioredi 3

3,00
3,00
3,00

Lacommissione |o valuta adeguato

81

9,00

Sl (di serie)

3,00
3,00
3,00

Lacommissione |o valuta adeguato

81

9,00

Con motorizzazione guidata via software

3,00
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Punteggio asseghato
Punteggio massimo

Commento Valutazione

Punteggio tecnico

Punteggio economico

4.2.2.5. Dotazione di sistema di
monitoraggio del volume di mate-
riale a disposizione con indicazione
dello stato di consumo. Se 9, indi-
careil valore di accuratezza del si-
stema stesso. (Parametro Tecnico)

Punteggio proposto
Punteggio asseghato
Punteggio massimo

Commento Valutazione

Punteggio tecnico

Punteggio economico

4.2.2.6. Dotazione di un sistema
integrato di cazione del fila-
mento. In caso positivo specificare
seil sistema € dotato di regolazione
di pressione e flusso separati (Pa-
rametro Tecnico)

Punteggio proposto
Punteggio asseghato
Punteggio massimo

Commento Valutazione

3,00
3,00

Lacommissione |o valuta adeguato

81

9,00

Sl (accuratezza fino a £5%)

3,00
3,00
3,00

Lacommissione |o valuta adeguato

81

9,00

Sl (con regolazione di pressione e flusso separati- )

2,00
2,00
2,00

Lacommissione |o valuta adeguato
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Punteggio tecnico

Punteggio economico

4.2.2.7. Dotazione di procedura
guidata da software per cambio e
pulizia estrusore (Parametro Tec-
nico)

Punteggio proposto
Punteggio asseghato
Punteggio massimo

Commento Valutazione

Punteggio tecnico

Punteggio economico

4.2.2.8. Indicare se & necessaria

la sostituzione dell’ intero estruso-
re per cambio materiale con mate-
riali termicamente compatibili (me-
desimo intervallo di temperatura di
esercizio) (Parametro Tecnico)

Punteggio proposto
Punteggio asseghato
Punteggio massimo

Commento Valutazione

Punteggio tecnico

Punteggio economico

81

9,00

Sl (di serie)

2,00
2,00
2,00

Lacommissione |o valuta adeguato

81

9,00

NO

2,00
2,00
2,00

Lacommissione |o valuta adeguato

81

9,00
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4.2.2.9. Indicare sela macchina

€ dotata di una procedura guidata
da software per la calibrazione del-
|'estrusore o degli ugelli per il loro
riutilizzo (Parametro Tecnico)

Punteggio proposto
Punteggio assegnato
Punteggio massimo

Commento Valutazione

Punteggio tecnico

Punteggio economico

4.2.2.10. Indicare se la macchina &
dotata di sensore di determinazione
della posizione dell'estrusore per la
calibrazione iniziale con procedu-
ra guidata da software (Parametro
Tecnico)

Punteggio proposto
Punteggio assegnato
Punteggio massimo

Commento Valutazione

Punteggio tecnico

Punteggio economico

4.2.2.11. Indicare se la macchina
€ dotata di una procedura di cali-
brazione assi e offset degli ugelli
con procedura guidata da software
(Parametro Tecnico)

Sl

2,00
2,00
2,00

Lacommissione |o valuta adeguato

81

9,00

Sl

2,00
2,00
2,00

Lacommissione |o valuta adeguato

81

9,00

Sl
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Punteggio proposto
Punteggio asseghato
Punteggio massimo

Commento Valutazione

Punteggio tecnico

Punteggio economico

4.2.2.12 Indicare se la macchina &
dotata di una unita di pulizia degli
ugelli (Parametro Tecnico)

Punteggio proposto
Punteggio asseghato
Punteggio massimo

Commento Valutazione

Punteggio tecnico

Punteggio economico

4.2.2.13. Indicare se la macchi-

na offre la possibilita di variare di-
rettamente in macchina i fattori di
riempimento del manufatto in corso
di stampa (Parametro Tecnico)

Punteggio proposto
Punteggio asseghato
Punteggio massimo

Commento Valutazione

2,00
2,00
2,00

Lacommissione |o valuta adeguato

81

9,00

Sl

2,00
2,00
2,00

Lacommissione |o valuta adeguato

81

9,00

NO

0,00
0,00
2,00

Lacommissione |o valuta adeguato
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Punteggio tecnico

Punteggio economico

4.2.2.14. Indicare sela macchina
eingrado di gestirel'interruzione
temporanea del processo (ad esem-
pio allo scopo di inserire inserti
durante la stampa). Specificare se
tale operazione e guidata da soft-
ware (Parametro Tecnico)

Punteggio proposto
Punteggio asseghato
Punteggio massimo

Commento Valutazione

Punteggio tecnico

Punteggio economico

4.2.3.1. Volume massimo di
stampa (dimensioni minime
400x350x400) (Parametro Tecni-
o)

Punteggio proposto

Punteggio asseghato

Punteggio massimo

Commento Valutazione

Punteggio tecnico

Punteggio economico

81

9,00

Si (guidata da software)

2,00
2,00
2,00

Lacommissione |o valuta adeguato

81

9,00

tra56.1dm3 e 100 dm3

1,00
1,00
2,00

Lacommissione |o valuta adeguato

81

9,00
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4.2.3.2. Temperatura massima di
esercizio della camera preriscalda-
ta (Parametro Tecnico)

Punteggio proposto
Punteggio asseghato
Punteggio massimo

Commento Valutazione

Punteggio tecnico

Punteggio economico

4.2.3.3. Numero di differenti mo-
dalita di trasmissione dati per lari-
cezione dei file (es. collegamento
ethernet, wifi). (Parametro Tecni-
o)

Punteggio proposto
Punteggio asseghato
Punteggio massimo

Commento Valutazione

Punteggio tecnico

Punteggio economico

4.2.3.4. Numero di formati di fi-
le cheil software di gestione della
macchina & in grado di importare
(es. STL, IGS IGES, STP). (Para-
metro Tecnico)

Punteggio proposto

maggiore di 200°C

2,00
2,00
2,00

Lacommissione |o valuta adeguato

81

9,00

1,00
1,00
2,00

Lacommissione |o valuta adeguato

81

9,00

maggioredi 3

2,00
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Punteggio asseghato
Punteggio massimo

Commento Valutazione

Punteggio tecnico

Punteggio economico

4.2.3.5. Numero di formati CAD
nativi chela macchina €in grado
di importare direttamente (es. Au-
todesk, Dassault, Semens). Speci-
ficarei formati. (Parametro Tecni-
o)

Punteggio proposto
Punteggio asseghato
Punteggio massimo

Commento Valutazione

Punteggio tecnico

Punteggio economico

4.2.3.6. Indicare se la macchina &
dotata di un sistema di monitorag-
gio dello stato e del funzionamen-
to al fine di qualificare il processo
con sistema MES (Parametro Tec-
nico)

Punteggio proposto
Punteggio asseghato
Punteggio massimo

Commento Valutazione

2,00
2,00

Lacommissione |o valuta adeguato

81

9,00

maggiore di 2

2,00
2,00
2,00

Lacommissione |o valuta adeguato

81

9,00

Sl

1,00
1,00
1,00

Lacommissione |o valuta adeguato
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Punteggio tecnico

Punteggio economico

4.2.3.7. Accuratezza e ripetibilita
dimensionale dei manufatti stampa-
ti (Parametro Tecnico)

Punteggio proposto
Punteggio asseghato
Punteggio massimo

Commento Valutazione

Punteggio tecnico

Punteggio economico

4.2.3.8. Indicare seil sistema di-
spone di certificati di conformita
dei manufatti stampati. (Parametro
Tecnico)

Punteggio proposto
Punteggio asseghato
Punteggio massimo

Commento Valutazione

Punteggio tecnico

Punteggio economico

81

9,00

errore minore o uguale di £0.02mm/mm

3,00
3,00
3,00

Lacommissione |o valuta adeguato

81

9,00

Sl

3,00
3,00
3,00

Lacommissione |o valuta adeguato

81

9,00
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4.2.4.1. Numero di materiali pro-
cessabili disponibili (Parametro
Tecnico)

Punteggio proposto

Punteggio assegnato

Punteggio massimo

Commento Valutazione

Punteggio tecnico

Punteggio economico

4.2.4.2. Numero di materiali pro-
cessabili disponibili corredati da
relativa scheda MDS e di sicurezza
(Parametro Tecnico)

Punteggio proposto
Punteggio assegnato
Punteggio massimo

Commento Valutazione

Punteggio tecnico

Punteggio economico

4.2.4.3. Numero di materiali pro-
cessabili disponibili corredati da
relativa scheda delle proprieta del
prodotto stampato (Parametro Tec-
nico)

Punteggio proposto

Punteggio assegnato

maggioredi 12

2,00
2,00
2,00

Lacommissione |o valuta adeguato

81

9,00

maggioredi 10

3,00
3,00
3,00

Lacommissione |o valuta adeguato

81

9,00

maggioredi 10

3,00

3,00
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Punteggio massimo

Commento Valutazione

Punteggio tecnico

Punteggio economico

4.2.4.4. Numero di materiali resi-
stenti ad alte temperaturetrai se-
guenti: PEEK, PEKK (es: ANTE-
RO 800NA), PEI (es: ULTEM) (Pa-
rametro Tecnico)

Punteggio proposto
Punteggio assegnato
Punteggio massimo

Commento Valutazione

Punteggio tecnico

Punteggio economico

4.2.4.5. Numero di materiali ri-
movibili oidrosolubili in soluzio-
ne acquosa per la realizzazione di
attrezzi sacrificabili e mandrini re-
sistenti ai cicli di lavorazione di
materiali compositi (tipicamente
T>120°C e P>3bar). (Parametro
Tecnico)

Punteggio proposto
Punteggio assegnato
Punteggio massimo

Commento Valutazione

3,00

Lacommissione |o valuta adeguato

81

9,00

1,00
1,00
2,00

Lacommissione |o valuta adeguato

81

9,00

maggioredi 1

1,00
1,00
1,00

Lacommissione |o valuta adeguato
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Punteggio tecnico

Punteggio economico

4.2.4.6. Numero di materiali pro-
cessabili con materiale di supporto
idrosolubile (Parametro Tecnico)

Punteggio proposto
Punteggio asseghato
Punteggio massimo

Commento Valutazione

Punteggio tecnico

Punteggio economico

4.2.4.7. Numero di materiali pro-
cessabili con materiale di supporto
rimovibile (Parametro Tecnico)

Punteggio proposto
Punteggio asseghato
Punteggio massimo

Commento Valutazione

Punteggio tecnico

Punteggio economico

81

9,00

tra8e9

1,00
1,00
2,00

Lacommissione |o valuta adeguato

81

9,00

maggioredi 5

2,00
2,00
2,00

Lacommissione |o valuta adeguato

81

9,00

69




Report della Procedura Fornitura di un impianto di additive manufactu-
ring per materiali polimerici n. 123716557 effettuata da Politecnico di Milano

4.2.4.8. Possibilita di utilizzare NO

materiali non proprietari (Parame-

tro Tecnico)

Punteggio proposto 0,00

Punteggio assegnato 0,00

Punteggio massimo 3,00

Commento Valutazione Lacommissione |o valuta adeguato
Punteggio tecnico 81

Punteggio economico 9,00

4.2.5—documentazioneda allega-  Allegati 4.2.5.7z.p7m
re. (Parametro Informativo)

Dimensioni: 92 MB
Firmatari: CALDANO ALESSIO
Hash(MD5-Base64): 1 J2WFvoHIhdC5PuruN3+tQ==

Hash(SHA-1-Hex):
2eddf640505a20e6458cdecOff55157ea14608ff

Hash(SHA-256-Hex): c99a407767b859e329ae75b96c0d8c6-
43ca25881ba8h25b4fdca097402¢10f3e

Controllo alterazione file: Controllo non previsto

Marcatemporale: Controllo non previsto

* Punteggio attribuito alle offerte sopra/sotto base dasta

Proposta di Graduatoria

Questo capitolo contiene i dettagli riguardanti la proposta di graduatoria. Le offerte sono ordinate da
guellacon il punteggio pitl alto, a quella con un punteggio pit basso.

Tabella 5. Proposta di Graduatoria

Posizionein Proposta di Graduato- 1
ria
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Societa di appartenenza
Punteggio tecnico
Punteggio economico
Punteggio totale

Prezzo offerto

Offerta anomala?

TECHNIMOLD SRL
81,00

9,00

90,00

134.000,00000 EUR

No

Aggiudicazione

Questo capitolo contiene i dettagli riguardanti I’ aggiudicazione della Procedura.

Tabella 6. Responsabile di procedimento

Nome

Login

Societa (P.IVA o Cod. ISTAT)
Indirizzo email

Num. telefono

Bettini Paolo

user 220269

Politecnico di Milano (04376620151)
PECDSTA@CERT.POLIMIIT

0223998391

Tabella 7. Fornitore a cui e stata aggiudicata la procedur a.

Nome

Login

Societa (P.IVA o Cod. ISTAT)
Indirizzo email

Num. telefono

Commento all’ aggiudicazione

TECHNIMOLD SRL

user 198848

TECHNIMOLD SRL (02917150100)
technimold@pec.it

0106018463

si propone di aggiudicare la procedura a favore della ditta of -
ferente.

Registro di controllo

Questo capitolo contiene I’ elenco degli eventi riguardanti la Procedura, ordinati per data, dal piu re-

cente a meno recente.
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Tabella 8. Registro di controllo

Data

Oggetto

Testo

giovedi 23 luglio 2020 10.08.52
CEST

ChiusuraPropostadi Aggiudica
zione

L aggiudicazione  provvisoria
della procedura Fornitura di un
impianto di additive manufac-
turing per materiali polimerici
(ID#123716557) & stata comple-
tata. La graduatoria & ora dispo-
nibile.

giovedi 23 luglio 2020 10.06.47
CEST

Proposta di Aggiudicazione

La fase di valutazione del Mer-
cato Fornitura di un impian-
to di additive manufacturing
per materiali polimerici (ID
123716557) e stata completata.
La graduatoria provvisoria & ora
disponibile.

giovedi
CEST

23 luglio 2020 9.37.51

Apertura buste economiche

Laaperturadelle buste economi-
che della procedura Fornitura di
un impianto di additive manu-
facturing per materiali polimeri-
ci (ID 123716557) éiniziata.

giovedi
CEST

23 luglio 2020 9.37.33

Terminata Valutazione Tecnica

La valutazione tecnica del Mer-
cato Fornitura di un impian-
to di additive manufacturing
per materiali polimerici (ID
123716557) é stata completata.

giovedi
CEST

23 luglio 2020 9.37.33

Offerta Tecnica accettata

La Busta Tecnica (ID
1591342336122) della Procedu-
raFornituradi unimpianto di ad-
ditive manufacturing per mate-
riali polimerici (ID 123716557)
e stata accettata con la seguente
motivazione: .

giovedi
CEST

23 luglio 2020 9.37.33

Offerta Tecnicarifiutata

La Busta Tecnica (ID
1591803027663) della Procedu-
raFornituradi unimpianto di ad-
ditive manufacturing per mate-
riali polimerici (ID 123716557)
e stata esclusa con la seguen-
te motivazione: Lacommissione
giudicatrice nella seduta del 16
luglio 2020 ha ritenuto di esclu-
dere la ditta ROBOZE per i se-
guenti motivi: 1. per la caren-
zadi un requisito minimo essen-
zidle, indicazione in sede di of-
ferta di almeno un formato nati-
vo fra Autodesk, Dassault, Sie-
mens, in quanto non viene do-
cumentato dall’ operatore econo-
mico che non ha allegato e/o ca-
ricato a sistema nessuna speci-
fica dei formati, cosi come ri-
chiesto nelle prescrizioni conte-
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Data

Oggetto

Testo

nute nell’art. 2 del Capitolato
speciale d'appato e del punto
4.2 5ddlaletteradi invito. Infat-
ti I’ offerente non ha documenta-
to alcunché rispetto a questi for-
mati. 2. per la carenza dei re-
quisiti minimi essenziali richie-
sti nellatabelladell’ art. 2 del ca
pitolato speciale d appalto e di
cui non si ha evidenza nella do-
cumentazione presentata in gara
riferiti a a. Capacita di proces
sare un materiale di supporto so-
lubile con almeno 7 tipi di ma
teriali processabili come richie-
sto a punto due della tabella ci-
tata“ caratteristiche di impianto”
—"“Capacitadi processare un ma-
teriadle di supporto solubile con
almeno 7 tipi di materiali proces-
sabili”; b. Capacita di processa
reun materiale di supporto rimo-
vibile con ameno 3 tipi di ma
teriali processabili come richie-
sto dal punto due della tabella
citata “ caratteristiche di impian-
to” —“Capacita di processare un
materiale di supporto rimovibi-
le con ameno 3 tipi di materiali
processabili”; c. Minimo 9 mate-
riali tra cui: ABS/ABS caricato,
ABS con certificazione di bio-
compatibilitd, PA12/PA12 cari-
cato (vetro e/o carbonio), PC/PC
ABS, PC biocompatibile come
richiesto dal punto 4 dellatabel-
la citata “Materiali processabili
garantiti (per cui sia definito il
settaggio ottimale dei parametri
di processo)” - “Minimo 9 mate-
riali tra cui: ABS/ABS caricato,
ABS con certificazione di bio-
compatibilitd, PA12/PA12 cari-
cato (vetro e/o carbonio), PC/PC
ABS, PC biocompatibile” ; d.
Software per il caricamento, lo
dlicing e la gestione della stam-
pa con capacita di importazio-
ne di filein formato STL, IGS,
IGES, STP, STEP € minimo un
formato CAD nativo fraAutode-
sk, Dassault, Siemens come ri-
chiestodal punto 3. “ Caratteristi-
che software” - Software per il
caricamento, lo dlicing e la ge-
stione della stampa con capacita
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Data

Oggetto

Testo

di importazione di filein forma-
to STL, IGS, IGES, STP, STEP
e minimo un formato CAD nati-
vo fra Autodesk, Dassault, Sie-
mens’; 3. per I'incertezza del
modello proposto in quanto la
schedatecnica presentata s rife-
risce @ prodotto “Argo 350" ma
le caratteristiche riportate sono
riferite ad altro modello. .

lunedi 22 giugno 2020 15.37.50
CEST

Apertura buste tecniche

La apertura delle buste tecniche
della procedura Fornitura di un
impianto di additive manufactu-
ring per materiali polimerici (ID
123716557) einiziata.

giovedi 11 giugno 2020 9.45.00
CEST

Offerta Amministrativa accetta-
ta

La Busta Amministrativa (ID
1591342336122) della Procedu-
raFornituradi unimpianto di ad-
ditive manufacturing per mate-
riali polimerici (ID 123716557)
e stata accettata con la seguente
motivazione: .

giovedi 11 giugno 2020 9.45.00
CEST

Offerta Amministrativa accetta-
ta

La Busta Amministrativa (ID
1591803027663) della Procedu-
raFornituradi unimpianto di ad-
ditive manufacturing per mate-
riali polimerici (ID 123716557)
€ stata accettata con la seguente
motivazione: .

giovedi 11 giugno 2020 9.09.22
CEST

LaFirmaDigitaesu offertaéac-
cettata

La Firma Digitale dell offerta
del fornitore user_ 198848 sulla
Procedura con ID 123716557 e
stata accettata, con la seguente
motivazione: .

giovedi 11 giugno 2020 9.09.22
CEST

LaFirmaDigitalesu offertaeac-
cettata

La Firma Digitale dell offerta
del fornitore user_222530 sulla
Procedura con ID 123716557 e
stata accettata, con la seguente
motivazione: .

giovedi 11 giugno 2020 9.00.06
CEST

Termine ultimo per la presenta-
zione delle offerte

E decorso il termine ultimo per
la presentazione delle offerte per
la procedura Fornitura di un im-
pianto di additive manufactu-
ring per materiali polimerici (ID
123716557).

mercoledi 10 giugno 2020
17.30.27 CEST

Invio Offerta

L offerente Roboze SpA ha in-
viato con successo un offerta
nel Mercato Fornitura di un im-
pianto di additive manufactu-
ring per materiali polimerici (ID
123716557).

venerdi 5 giugno 2020 9.32.16
CEST

Invio Offerta

L offerente TECHNIMOLD
SRL ha inviato con successo
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Data Oggetto Testo

un offertanel Mercato Fornitura
di unimpianto di additive manu-
facturing per materiali polimeri-
ci (ID 123716557).

lunedi 4 maggio 2020 8.28.44|Iniziofasedi presentazionedelle| Si é apertalafasedi pubblicazio-
CEST offerte dell’ Asta ne sul Mercato Fornitura di un
impianto di additive manufactu-
ring per materiali polimerici (ID

123716557).
lunedi 4 maggio 2020 8.28.35|Inizio Processo Benvenuto al Mercato Fornitura
CEST di un impianto di additive manu-

facturing per materiali polimeri-
ci (ID 123716557). Le tempisti-
chedel Mercato (nel Vostro fuso
orario) sono disponibili nel det-
taglio del Mercato.

Comunicazioni di Procedura

Questo capitolo contiene I’ elenco delle comunicazioni della procedura inviate e spedite dall’ utente
che harichiesto il report.

Tabella 9. Elenco delle Comunicazioni di Procedura

Id Messaggio 124235982

Data di invio giovedi 7 maggio 2020 12.27.58 CEST

Mittente Politecnico di Milano (Del Core Vincenzo)

Destinatari Roboze SpA (Roboze SpA), non ricevuto

Oggetto del Messaggio vostro richiesta di chiarimento

Testo del Messaggio Si precisa che il termine procedurale di 180 giorni é riferito

esclusivamente alla possibile durata della procedura di gara,
cosi come previsto dallalegge n. 241 del 1990. Il termine non
€ perentorio in quanto la procedura pud concludersi anche pri-
ma o risultare prorogato dove ci siano motivate e oggettive
esigenze. cordiali saluti

Id Messaggio 126324678

Data di invio venerdi 3 luglio 2020 10.07.13 CEST

Mittente TECHNIMOLD SRL (TECHNIMOLD SRL)

Destinatari Del Core Vincenzo (Del Core Vincenzo), ricevuto in data sa-

bato 4 luglio 2020 12.07.39 CEST; Bettini Paolo (Bettini Pao-
l0), non ricevuto; Cavazzana Francesco (Cavazzana France-
sco), hon ricevuto; Rolla Laura Elisabetta (Rolla Laura Elisa-
betta), non ricevuto
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Oggetto del Messaggio

Testo del Messaggio

Data della seduta pubblica come da punto 6.5 a pag 26 della
lettera di invito

Buongiorno, vorremmo sapere se e quando € stata definitala
data della seduta pubblica di cui all'oggetto. Grazie. Cordiali
saluti

Id Messaggio
Data di invio
Mittente
Destinatari

Oggetto del Messaggio

Testo del Messaggio

126918577

lunedi 20 luglio 2020 8.13.38 CEST

Politecnico di Milano (Del Core Vincenzo)
TECHNIMOLD SRL (TECHNIMOLD SRL), non ricevuto

RE: Data della seduta pubblica come da punto 6.5 a pag 26
dellaletteradi invito

La comunicazione della valutazione tecnica e relativa aper-
tura dell'offerta economica avverra il giorno 23 luglio a-
le ore 9:30 presso I'ufficio acquisti del Politecnico di Mila
no. Testo del messaggio origina
le: Buongiorno, vorremmo sapere se e quando é stata defini-
taladatadella seduta pubblicadi cui al'oggetto. Grazie. Cor-
diali saluti

Id Messaggio
Datadi invio
Mittente

Destinatari

Oggetto del Messaggio

Testo del Messaggio

126360742
sabato 4 luglio 2020 12.07.31 CEST
Politecnico di Milano (Del Core Vincenzo)

TECHNIMOLD SRL (TECHNIMOLD SRL), ricevuto in da-
tavenerdi 10 luglio 2020 11.16.48 CEST

RE: Data della seduta pubblica come da punto 6.5 a pag 26
dellaletteradi invito

buongiorno, sara premura della stazione appaltante dare co-
municazione quando saranno conclusi i lavori. cordiali salu-
ti. Testo del messaggio originae:
Buongiorno, vorremmo sapere se e quando € stata definitala
data della seduta pubblica di cui all'oggetto. Grazie. Cordiali
saluti

Verbali intermedi

Questo capitolo contiene I’ elenco delle richieste di verbali intermedi di procedura gia esaudite, ordi-
nate per data, dalla piu recente alla meno recente.

Tabella 10. Riepilogo elenco verbali intermedi richiesti

Data

giovedi 23 luglio 2020 9.39.35 CEST
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Commento

Numero di protocollo interno

si propone |'aggiudicazione afavore della ditta.

1558609

Data

Commento

Numero di protocollo interno

giovedi 23 luglio 2020 9.37.34 CEST

La commissione giudicatrice in data 16 luglio ha escluso la
dittaROBOZE per unacarenzadocumental e sull'offertatecni-
cae per |'assenzadellacomprovadi alcuni requisiti essenziali
come declinati nel verbale dellasedutadel 16 luglio. Lacom-
missione ha esaminato e confermato i punteggi dichiarati dal-
laditta Technimold. Al termine delle comunicazione del pun-
teggio dell'offerta tecnica si procede su richiesta della com-
missione all'apertura delle offerte economiche.

1558595

7
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